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KONSTRUKCE FORMY NA VYROBU TVAROVEHO
SKOREPINOVEHO DILCE

Mould construction for production of a special shap ed
shell element - fibre-cement monolith shelter

Pavel Tr éka, Hynek Vilam, René €Gechmanek *

Recently a question is being considered, how to variegate the public
mobiliary with new architectural elements. The paper discusses the
production of monolithic fibreconcrete roof to be used as the bus stop.

Dimensions: 3000x2600x1900 mm.

The frame of mould is welded from steel sheets and metallurgic
sections. The core is the permanent shuttering made of expanded
polystyrene. The specialty of the mould construction is the tilting device
which enables locking the mould in defined working positions required for
the technology of proper premix placing, shotcreting and reinforcing by non-
metallic fabric.

Entire casting process must be well harmonized to avoid time delays
while particular concrete batches set.

Uvod

Prispévek feSi jednu zmoZnosti jak v praxi obohatit sortiment
meéstského mobilidfe o nové architektonické prvky. NaSim zadanim bylo
vyrobit prfistfeSek jako zastavku pro Cekajici hromadné vefejné dopravy
s moznosti chranéni proti slunci a desti.
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Parametry
Rozméry: 3000x2600x1900 mm.

Cely vyrobek je pojat jako monolitickd vlaknobetonova lavice pro 4-6
osob, ktera pfechazi do lomeného zastfeSujiciho oblouku, ztuzeného &tyfmi
nosnymi zebry.

Lavice je opatfena tfemi otvory pro snizeni celkové hmotnosti monolitu.

Cela konstrukce bude kotvena do betonového zakladu pomoci
ocelovych kotev.
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Obr.1

Forma

Vzhledem ke slozitému tvarovani vyztuznych Zeber a slozitému tvaru
odleh&ené lavice je tfeba zvolit takovou formu, kter4 se vypofada s timto
slozitym vylehéenym tvarem a s hmotnosti celého monolitu, ktera ma byt
cca l 750 a7 1900 kg.
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Forma musi umozfiovat vyrobu dilce technologii liti (lavice a Zebra) i
nastfikem vldknocementové smési (oblouk), které jsou vzdjemné provazany
za pomaoci vyztuzné tkaniny.

Proto je tfeba vytvofit formu, kterd vzhledem k hmotnosti monolitického
vyrobku musi byt dostate¢né tuhé, pevné konstrukce a pfi tom musi
umoznovat rychlé a snadné rozlozeni pfi odformovani, pfi ¢emz je jesté
nutno tuto formu opatfit naklapécim zafizenim, které umozni postupné zaliti
vyrobku v roviné lavice a v roviné samotné stfiSky, které vac¢i sobé sviraji
Uhel 90 ©

Vzhledem kvySe uvedenym pozadavkim jsme navrhli takovou
konstrukci, kter& umozni toto rychlé postupné vytvareni pfi sou¢asném
fixovani formy vpolohach 0 - 90° smoznosti plynulé aretace
v nastavovanych pracovnich thlech.

Doba zaliti pfitom nesmi pfesahnout 2-3 hodiny.

Dutiny formy budou vytvofeny pomoci extrudovaného polystyrenu,
pouzitého jako ztracené bednéni, vyrobeného a vytvarovaného pomoci 3 D
programu, ten bude pomoci kovovych kotev pfipevnén ke kovové
konstrukci formy.
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Obr. 2: 1) extrudovany polystyren, 2) kovové kotvy,
3) naklapéci zarizeni, 4) fixovani polohy
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Zaver
Takto navrzena forma musi splhovat:
- tuhost konstrukce
- spravné zvolené délici roviny
- rychlou a plynulou moznost naklapéni do zalévacich poloh
- bezpecnou fixaci v jednotlivych zalévacich polohach
- snadnou a rychlou moznost rozebirani formy a odformovani vyrobku

V neposledni fadé bude nutno zvolit pomérné pfesnou dobu tuhnuti
betonové smési tak, aby jednotlivé technologie liti, stfikani v¢. zaformovani
vyztuzné tkaniny na sebe, bez Casové prodlevy, plynule technologicky
navazovaly, aby nedochazelo k ¢asovym prodlevam pfi zpracovani a
tuhnuti jednotlivych betonovych zameési.

Tento prispévek byl vypracovan vramci feSeni projektu 1M-06005
CIVAK — Centrum integrovaného vyzkumu anorganickych kompozita.




