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MOZNOST KONTINUALNIHO VYTVA RENI
VLAKNOCEMENTU EXTRUZI

Possibilities of fibrecement extrusion

Petr Tihla fik *, Romana Zav felova 2, Jifi Bé6hm 3, Jitka Hledikova *

Extrusion offers a new look at fiber reinforced cementitious composites.
By this technology accurated by shaped products with high performance
characteristic may be manufactured. This paper present results of research
this technology at Research Institute of Building Materials, JSC Brno. A
mixture for extrusion is typicall by its high toughness and high fiber content,
as the fiber content may be severel times higher then at utilization of other
production methods.The technology of twin shaft kneader makes it possible
product homogenous mixture for extrusion with low water/cement ratio.
With use of auger moulder mixture of high toughness is formed to final
shape. The extreme shear and pressure stress are applied in the process.
Therefore there are high requirements posed on the equipment.

Uvod

Extruze je technologii vyroby protlaéovanim viaknocementového tésta
pres Usti Snekovym lisem podobné, jak je tomu pfi vyrobé hrubé keramiky.
Vznik&a tvarované zbozi na bazi anorganickych pojiv s vysokymi uzitnymi
vlastnostmi.
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Zakladnim problémem, ktery je nutno vyfeSit jsou protichudné
pozadavky na ¢erstvou smeés, kterd musi byt dostateéné tekuta pro prichod
extrudérem a pfitom musi byt vytlacek tvarové stabilni.

Nositelem vybornych fyzikalné-mechanickych vlastnosti je vysoky podil
vldknové vyztuze ve smési. Pro pfipravu tésta se pouzivd dvouhfidelovy
hnéta. Ten umoznuje homogenni zapracovani vlaknové vyztuze ve
vysokych davkach.

Surovinova skladba

Kompozit se sestavad zpojiva na bazi portlandského (pfipadné
hlinitanového) cementu, pfimési, aditiv a viaknové vyztuze.

Aditiva zahrnuji fadu stabiliza¢nich a jinak vylepSujicich pfisad :
» eterifikované celuloza (hydroxypropyl methylcelulosa o
viskozité¢ az 70000mPa.s)
» celulozova bunicina
e polymerni pfisada
» superplastifikator na bazi polykarboxylatu
» mikrosféry

Vladknova vyztuz je dulezitou slozkou pro dosazeni vysokych uzitnych
parametr( vldknocementu. Vyuzit se da vldken s rliznou materialovou bazi:

+ skelna

» uhlikova

- PP

» ocelova mikrovlakna
e PVA

e celulozova
» wollastonitova

Technologie vyroby

Optimalizaci technologického procesu lze ziskat tvarovany vytlacek
pfesnych rozmérd. Ve Vyzkumném dastavu stavebnich hmot, a.s. byly
pomoci laboratorniho zafizeni extrudovany vlaknocementové profily viz.
Obr.1. Jedna se o kruhové i hranéné profily o Sifce 40 mm a s tloustkou
stény 5a 10 mm.
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Vlastnosti

Kompozit mize mit velmi rozdilné vlastnosti v zavislosti na pouZzitych
vstupnich surovinach.

Tab. 1: Charakteristika vlastnosti extrudovaného vlidknocementu

Pevnost v tlaku min. 40 (MPa)

Pevnost v tahu za ohybu az 30 (MPa)

Objemova hmotnost 1300 -2100 (kg/m®)
Nasékavost min. 3 (%)
Zdanliva porozita az 17 (%)

Pozn.: Vlaknové kompozity jsou obecné charakteristické vysokou hodnotou
variability vlastnosti. Zaru¢end hodnota s 95%-ni pravdépodobnosti
primérné pevnosti v tahu za ohybu 34 Mpa je 28,8 MPa.

Vyuziti vhodného typu vlaknové muize pfinést vyrazny narust rezidualni
pevnosti. Nejvyraznéji byl tento efekt pozorovan u vzorka s PP vlakny,
Castecné pak u vzorku s ocelovymi mikrovlakny. Pro srovnani je na Obr. 2
vidét také zatéZzovaci diagram vzorku s uhlikovym vldknem, u kterého
dochazi ihned po dosazeni maximalni pevnosti ke ztraté uinosnosti.
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Obr. 2: Pracovni diagram pevnosti v tahu za ohybu

Tento prispévek byl vypracovan v ramci feSeni projektu CIVAK (MSMT
1M06005).




