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VYROBY, VLASTNOSTI A POUZITI
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Abstrakt - Extruze je metoda kontinualni vyroby vlaknocementu
protlacdovanim pres Usti. Tato technologie obnaSi tvafeni za vysokych
smykovych a tlakovych sil. Dochazi ke zhutnéni materidlu, ke smérové
orientaci vldken, a tim k podstatnému zvySeni uzitnych parametrd vytlacku.
Vlastnosti kompozitu jsou silné odvislé od typu a mnozstvi zvolené viaknové
vyztuze.
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Kontinualni vyroba vldknobetonu je v sou€asném pramyslu stavebnich
hmot pomérné malo vyuzivanou technologii. Zahraniéni vyrobni sortiment
v zavislosti na parametrech extrudéru sestavd z mnozstvi tenkosténnych
nosnych i nenosnych prvkl, jako jsou sténové a stropni dilce, trubni
systémy, parapetni desky, distanéni téliska do betonu, atd.

Slozeni sm ési

*  pojivo (cement)

e plnivo (mlety pisek, popilek)

»  pfimési (mikrosilika, mikromlety kfemen, praSkovéa
celuldza)

» plastifikator (derivat celulozy)

» vlaknova vyztuz (sklenéna, PP, PVA, ocelova,.....)

Technologie vyroby

Technologie vyroby se sklada z téchto kroku:

. homogenizace suchych slozek
. hnéteni smési
. extruze (vytlacovani)

. odebirani vyrobku

Pro homogenizaci je pouzivano michaci zafizeni Omni-Mixer OM10-EV
od Chiyoda Technical & Industrial Co,. Ltd. z Japonska, hnéteni se déje ve
dvouhfidelovém hnétaCi, samotna extruze probiha v modifikovaném
cihlarském lisu a vytlacky se odebiraji pomoci valeckové drahy.
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Obr. 3) Extruze
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Vlastnosti kompozitu

Podil vldkna v kompozitu je ovlivnén jeho schopnosti rozptylit se
v matrici a tim plnit vyztuznou funkci. Matrice ,unese“ rizné mnoZzstvi
raznych vlaken. NejlepSi dosazené hodnoty vybranych smési s vybranym

typem vlaken jsou uvedeny v tab.1.

Tab. 1) Vlastnosti kompozitu

1,1% 1,3% 6,6%
. sklen éného ocelového PP vldkna
Vzorek/Viastnosti vldkna Cem-FIL mikrovlakno Trevon
42/1 6mm/18um 6mm/0,3mm 8mm/32um
Pevnost v tlaku
[MPa] 54,7 72,31 52,42
Pevnost v tahu za
ohybu [MPa] 13,6 17,81 17,03
Razova
houZevnatost [kJ/mz] 4,93 10,51 14,32
Nasékavost [%] 3,0 9,2 7,5
Objemova h_rsnotnost 1910 2114 1672
[kg.m™]

Kazdy druh pouzité viaknové vyztuze pfinasi do vyrobni smési svoje

vyhody a nevyhody. Zatimco sklenéna vlakna poskytuji vytlacek o nizké
nasakavosti, ocelova vlakna zajisti vytlacek s vysokou tlakovou a tahovou
pevnosti a PP vlakna napf. vytlacek s vysokou rdzovou houzevnatosti, atd.
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Obr. 4) Lom vzorku s obsahem ocelovych mikrovliaken vV mnozstvi
1,3%

Materiél pouzité vldknové vyztuze mé dale vliv na chovani kompozitu pfi
vzniku trhlin. Zatimco u ocelovych, PP a PVA vlaken Ize pozorovat plynuly
pokles Gnosnosti i po dosazeni maximalni hodnoty zatizeni, u sklenéného
vlakna dojde k okamzité destrukci prvku.

Na obr.6.5 je uveden pracovni diagram v tahu za ohybu vzorku s
obsahem sklenéného vidkna v mnozstvi 1,1%, na obr.6.6 pak pracovni
diagram vzorku s obsahem PP vlakna v mnozstvi 3,3% v kombinaci s PVA
vldknem v mnozstvi 1,15%.
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Obr. 5) Pracovni diagram vzorku s obsahem 1,1% skle  néného vlakna
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Obr. 6) Pracovni diagram vzorku s obsahem 3,3% PP v lakna a 1,15%
PVA vlakna

Zaveér
Technologie vytlacovani nabizi novy pohled na vldknobeton, kdy pfi
vhodné skladbé matrice, pouZiti nejvhodnéjsi vlaknové vyztuze a dosazeni

optimalni homogenity Ize produkovat vldknocement moderni technologii
kontinualni vyroby.

Tato prace vznikla za finan éni podpory MSMT v ramci
vyzkumného projektu CIVAK.
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